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SYSTEMS DE SCIAGE EN COURBE SUIVANT LA COURBURE NATURELLE 

D 1 UN PLATEAU 

CHAMP D 1 APPLICATION 

La pr£sente invention concerne l'industrie du bois, plus 
particuli£rement un systeme de sciage en courbe suivant la 
courbure naturelle d'un plateau. 

10 ART ANTERIEUR 

Dans l'industrie du bois, le terme "plateau" designe "le 
bois brut de sciage comportant deux faces parall£les 
raccordees par deux flaches ou bien par une rive et une 
flache et r£pondant a des dimensions normalises" 1 . 

Les syst&mes actuels urilisent des rouleaux & piques pour 
guider et entrainer le plateau. La surface de contact avec 
le plateau est reduite au point de contact entre les 
20 rouleaux et le plateau. II n f y a pas de m£canisme pour 
reduire l r effet des nceuds et d^fauts de surface presents sur 
un cot£ du plateau. Cette situation occasionne les probl^mes 
suivants : 

1. Instability des plateaux dans les outils de coupe 
causae par des d£fauts de surface et les nceuds £ chaque 
fois que les rouleaux sont en contact avec ces 
imperfections de surface; 

2. Creation de vibrations sur le plateau; 

3. Mauvais contr61e de la position des rouleaux: 



1 [Office de la langue francaise, 1988], 

http://www.g Tanddictionnaire.eom/btml/fra/R MotCleffindexl024 l.asn 
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a. La pression est exerc£e sur chaque s&rie de 
rouleaux, ne permettant pas de bien contrdler la 
position des rouleaux; et 

b. Mauvais maintient du plateau. Le positionnement 
change selon la quality des surfaces et la 
profondeur de coupe des t§tes 6quarrisseuses; 

4. Aucun module pour contr61er les limites du sciage en 
courbe suivant la courbe naturelle du plateau; 

5. Production de sciages avec une fl6che trop grande, 
10 occasionnant ainsi une production de rejets; et 

6. Pas d' option pour r£duire 1' ef f et du defilement du 
plateau sur le rendemenc en sciage. 

Lorsqu'un plateau se presente £ 1' entree du systeme de 
guidage les rouleaux s 1 ouvrent et se referment sur le 
plateau. Cette fagon de faire destabilise le plateau. 

SOMMAIRE DE L 1 INVENTION 

20 La presente invention concerne un systdme pour le sciage en 
courbe d'un plateau. Ce syst£rae est realise & l'aide de deux 
modules coraprenant des syst£mes de guidage m£caniques du 
plateau. Ces systdmes assurent le guidage et le displacement 
du plateau k travers 2 zones: 

1. Une premiere zone assure le guidage du plateau & 1' entree 
et limite la courbure des sciages produits. Un systeme de 
guidage, un point de pivot sur le m£canisme de guidage de 
la chaine et un m£canisme pneumatique positionnent le 
30 plateau a l'entr6e suivant sa forme et sa dimension. 

Cette zone assure le guidage du plateau jusque dans la 
prochaine zone; et 
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2. Une deuxi£me zone assure le centrage et le debitage 
suivant la courbe du plateau dans les outils de coupe. Un 
syst&me de positionnement parallelogramme et auto 
centreur de tapis de chalnes de traction parall&les aux 
plateaux k partir du point de pivot assure le centrage et 
la stability du plateau. La pression des chaines sur le 
plateau est assume par un syst&me pneumatique. 

10 Le syst&me pour le sciage en courbe d'un plateau peut 
comprendre 2 tapis de chaines parall&les situ§es de chaque 
c6te du plateau. Chacune de ces chaines (cot6s droit et 
gauche) est positionn^e de fagon & d£finir les 2 
zones decrites prec6demment . 

Dans le systeme de la pr6sente invention, la pression 
exerc^e sur le plateau A l'int§rieur des 2 zones est 
indSpendante. Le plateau est .toujours maintenu entre les 
chaines. Le module de sciage en courbe se positionne 
20 automat iquement. Le plateau est toujours stable. La longueur 
du plateau n' a pas d' influence sur la stabilite du 
positionnement. Par exemple, il est possible de transformer 
des plateaux de 4 pieds et plus de longueur et il est 
possible d'utiliser un seul syst&me de traction par chaine . 
La position de la courbure du plateau n'.a pas d' importance. 

L' invention et ses avantages seront mieux compris & la 
lecture de la description ci-apres, qui se rapporte k des 
modes de realisations pr§f§r£s, donnas A titre d' exemples 
30 non limitatifs et expliqu§s avec r6f6rence aux dessins 
sch^matiques annexes. 
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BRfcVE DESCRIPTION DES FIGURES 

La figure 1 est une vue schematique en perspective d'un 
systeme de sciage en courbe selon la presente invention. 

La figure 2 est une vue schematique de cdte d'un systeme de 
sciage en courbe selon la presente invention. 

La figure 3 est une vue schematique de dessus d'un systeme 
de sciage en courbe selon la presente invention. 

La figure 4 est une vue schematique de dessus d'un systeme 
de sciage en courbe selon la presente invention, montrant un 
plateau £ 1' entree du systems. 

La figure 4.1 est une vue schematique de dessus d'un systeme 
de sciage en courbe selon la presente invention, montrant un 
plateau qui fait ouvrir graduellement le systeme de guidage 
39 et 40 pour le sciage en courbe. 

La figure 5 est une vue schematique de dessus d'un systeme 
de sciage en courbe selon la pr6sente invention, montrant un 
plateau & 1' inter ieur d'un systeme de guidage pour le sciage 
en courbe. 

La figure 6 est une vue schematique de dessus d'un systeme 
de sciage en courbe selon la presente invention, montrant un 
plateau entre des tetes equarrisseuses . 

La figure 7 est une vue schematique de dessus d'un systeme 
de sciage en courbe selon la presente invention, montrant un 
plateau dans le module des scies £ refendre. 
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La figure 8 est une vue schematique de dessus d ! un syst^me 
de sciage en courbe selon la pr§sente invention, montrant un 
large plateau passant dans des t§tes fequarrisseuses • 

La figure 9 est une vue schematique de dessus d'un systfeme 
de sciage en courbe selon la pr£sente invention, montrant un 
plateau ayant une courbure forte passant dans un syst£me de 
guidage . 

La figure 10 est une vue schematique de dessus d'un syst^me 
de sciage en courbe selon la pr£sente invention. 

La figure 11 est une vue schematique de dessus d'un syst&ne 
de sciage en courbe selon la pr£sente invention, montrant la 
position des photocellules , 

La figure 12 est une vue schematique de dessus de plateaux 
respectivement a l'entrfee et £ la sortie du syst&me de 
sciage en courbe selon la pr^sente invention, 

DESCRIPTION DfeTAILLfiE D' UNE REALISATION PREF£r£E DE 
L 1 INVENTION 

Le syst&me pour le sciage en courbe de la pf^sente invention 
est constitu§ de 2 systemes de guidage en continu. 

Module de positionnement des systemes de guidage 

L' ensemble des systemes de guidage repose sur deux modules 
1, 2 pouvant s'ouvrir. Ces modules peuvent §tre des plaques 
d'acier mobiles sur lesquelles toutes les composantes des 
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systdmes de guidage des plateaux du cdte droit et du c6t£ 
gauche sont fix6es. Le d6placement de ces plaques permet de: 
positionner les systdmes de guidage pour le sciage en 
courbe 39 et 40 selon la largeur du plateau & guider; et 
rfeduire la course des bras 19, 20, 21 et 22, qui forment 
le paralleiogramme du syst&me de guidage pour le sciage 
en courbe afin de r^duire au minimum la distance entre 
les roues dentelees 41, 42 et les t§tes -£quarrisseuses 
12, 73. 

10 - positionner centra ou non par rapport a I'axe de la 
machine, centra ou non par rapport aux outils de coupe, 
positionner selon le defilement du plateau et la solution 
de d&bitage retenue. 

II est important que le syst6me de guidage de sciage en 
courbe maintienne l'£quarri le plus pres possible des tetes 
£quarrisseuses 12, 73 afin de maximiser le positionnement du 
plateau, de le stabiliser dans les outils de coupe et 
61iminer le d^placement lateral du plateau lorsque le 
20 plateau entre dans les t§tes 6quarrisseuses 72, 73. 

Lorsque les modules 1 et 2 sont d6plac6s, le lien m&canique 
57 qui assure le centr.age du syst£nre de guidage 39 et 4 0 du 
sciage en courbe est r£ajust6 k l r aide d'un actuateur 
hydraulique ou Temposonic. 

Syst£me de guidage £ l f entree 62, 63 

Ce syst&me de guidage k 1' entree 62, 63 a pour but de guider 
30 le plateau & 1' entree du syst£me de guidage pour le sciage 
en courbe 39, 40. A la figure 4, le syst&me de guidage 62, 
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63 A l'entr6e est ouvert et le systeme de guidage pour le 
sciage en courbe 39, 40 est a la position ferm§e. Le systdme 
s'ouvre pour laisser entrer le plateau et apr6s un certain 
d§lai, la pression est mise sur les systemes de guidage 62 
et 63, il se referme sur le plateau pour faire ouvrir 
graduellement le syst&me de guidage pour le sciage en courbe 
39 et 40 (figure 4.1) et entralner le plateau dans le 
systdme de guidage pour le sciage en courbe 39 et 40- A ce 
moment, la pression des systemes de guidage 39 et 40 est 

10 relach£e. A la figure 5, les systemes de guidage 62 , 63 et 
39/ 40 sont referm§s sur le plateau. La pression des 
syst&mes de guidage 62 et 63 a 6t6 reduite pour que les 
systemes de guidage 39 et 40 pour le sciage en courbe 
puissent guider le plateau suivant la courbure naturelle du 
plateau et le volume d'air des cylindres pneumatiques des 
systemes de guidage 62 et 63 est fixe. A partir de ce 
moment, les systemes de guidage 62 et 63 ont pour fonction 
de limiter la courbure des sciages produits des plateaux 
dont la fl^che est trop grande, sinon les sciages produits 

20 seraient envoy^s aux re jets. La limite du sciage en courbe 
pour les plateaux dont la courbure est trop forte se realise 
comme suit: lorsqu'un plateau possdde une courbure trop 
forte, k mesure que le plateau avance dans le syst£me de 
guidage 62 et 63 le cdt£ concave du plateau exerce une 
pression sur le guide des systemes de guidage 62 et 63 situ6 
du cot<§ concave du plateau. £tant donn£ que le volume d'air 
a 1' int§rieur de chaque cylindre des systemes 62 et 63. ne 
varie pas et que le cot§ concave de la courbure du plateau 
cherche a faire ouvrir le systeme de guidage 62 et 63 plus 

30 du c6te concave que convexe, la pression augmente du c6t£ 
concave. Les systeme 62 et 63 n'exercent plus la meme 
pression sur chaque cot6 du plateau. Le diff^rentiel de 
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pression va faire ouvrir les systSmes de guidage 39 et 40. 
Le plateau n'est plus guide par les guides 39 et 40 mais par 
un des guides 62 ou 63 situ§ du cot6 concave du plateau et 
celui des systemes 39 et 40 situ6 du c6te convexe du plateau 
selon que la courbure du plateau se trouve k droite ou A 
gauche du plateau. L' axe central du plateau n'est plus 
positionn§ de fagon parall&le aux guides 39 et 40. L' axe de 
sciage diverge de l'axe central du plateau (voir figure 9) . 
A la figure 9, pendant que le syst^me de guidage 62 est en 
10 contact avec le c6te du plateau , le syst&ne de guidage 63 
n'exerce pas de pression sur le cdt£. Le syst£me 62 cree une 
pression sur le cdt6 du plateau. Cette pression modifie la 
position du syst^me de guidage 39 et 40 qui s'ouvre 
l£gerement. Le plateau est d6plac6 du c6t§ convexe du 
. plateau (guide 39) et devient guid6 par le syst&me de 
guidage 62 et 39 au lieu de 39 et 40. La position du plateau 
est modifi6e. Le patron de coupe ne suit plus l'axe central 
du plateau. De plus, il augmente la surface de contact avec 
le plateau afin d'61irr.iner les vibrations produites par les 
20 imperfections et les no&uds que l'on retrouvent sur les c6t6s 
du plateau afin de le stabiliser dans les outils de coupe. 
Les systemes de guidage prolongent la surface de traction 
sur le plateau sans nuire au sciage en courbe. 

A la figure 7, la pression a et§ reiachee sur le syst£me de 
guidage & l r entree 63 et 62, il est ouvert pour recevoir le 
prochain plateau. 

30 A la figure 8, lorsqu'un large plateau est introduit dans 
les t§tes &quarrisseuses, les plaques de support 1 et 2 sont 
d6plac6es, 
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Systfeme de guidage du plateau pour le sciage en courbe 39 et 
40 

Le systfeme de guidage pour le sciage en courbe 39, 40 a la 
forme d ! un parallelogramme {bras d' articulations 19, 20, 21 
et 22) et est reli£ par un lien m6canique auto centreur 57 
qui assure le positionnement du plateau parall£le et centre 
par rapport k l'axe central de la machine et toujours centre 
10 par rapport aux points de pivots 23, 26 et 27, 29. Le 
plateau est toujours trfes bien maintenu. Peu importe la 
profondeur de coupe effectu£e sur le c6t& du plateau par les 
tetes equarrisseuses 72 et 73 et les dSfauts de surface du 
plateau. Le syst6me de positionnement parallelogramme et la 
pression exercee sur les cdt£s du plateau par les surfaces 
du systeme de guidage permettent de toujours bien contrdler 
la position et la stability du plateau dans les outils de 
coupe . 

20 La longueur de la surface de contact du systeme de guidage 
39 et 40 de sciage en courbe avec le plateau perraet de 
contrdler le rayon de courbure des sciages produits pour le 
sciage en courbe selon la courbe naturelle du plateau, 
d'eliminer l'effet negatif des imperfections de surface sur 
le cot6 du plateau sur le positionnement et de stabiliser le 
plateau dans les outils de coupe. 

La figure 8 est une vue de dessus d f un systeme de 
positionnement selon la presente invention, montrant un 
30 large plateau passant dans des tetes Equarrisseuses. 
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Definition des items et de leurs diff6rentes fonctions dans 
le syst6me de positionnement pour le sciage en courbe des 
plateaux 

Plagues de support mobile 1, 2 

Plaques sur lesquelles toutes les composantes du syst^me de 
guidage des plateaux du cdt6 droit et du c6t6 gauche sont 
f ix£es . 

Fonction: assurer le displacement de toutes les composantes 
10 du syst^me de guidage des plateaux du c6t§ droit et du cot6 
gauche dans le but de maximiser le positionnement des 
plateaux. 

Arbres 3,4 

Fonction: supporter et permettre le deplacement des plaques 
de support 1 et 2. 

Bushings 5, 6, 7, 8, 9, 10, 11, 12 

Fonction: guider le deplacement des plaques de support 1 et 
20 2 sur les arbres 3 et 4. 

Actuateurs hydrauliques ou Temposonic 13, 14 

Fonctions: d6placer les plaques de support mobile 1, 2 sur 
laquelle toutes les composantes du systdme de guidage des 
plateaux du cote droit et du cot£ gauche sont fixees dans le 
but de positionner le syst^me de guidage 39 et 40 selon la 
largeur du plateau k guider; r£duire le deplacement des bras 
19, 20, 21 et 22; r^duire au minimum la distance entre les 
roues dentel6es 41, 42 et les tStes 6quarrisseuses 72, 73 
30 afin de maintenir le plateau le plus pr&s possible des t§tes 
£quarrisseuses 12, 73 pour §lirainer le deplacement lateral 
du plateau lorsque le plateau entre dans les tetes 
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<§quarrisseuses et en fonction du patron de d6bitage retenu 
(centra ou non par rapporu £ l ! axe de la machine, centre ou 
non par rapport aux outils de coupe et selon le defilement 
du plateau) 

ArJbres de pivots 15, 16 

Fonction: lien entre ies plaques de support mobile 1, 2 et 
les actuateurs hydrauliques ou Temposonic. 

10 Arbres de pivots 17, 18 

Fonction: lien entre le chassis de 1' entree et les 
actuateurs hydrauliques ou Temposonic. 

Bras d' articulations 19, 20, 21, 22 
Fonctions : 

Relier les syst&mes de guidage 39 et 40 aux plaques de 
support 1 et 2; 

Former un syst^me de positionnement parall61ogramme afin 
de s' assurer que le d£placement des syst£mes de guidage 
20 39 et 40 soient toujours parall^les aux cdt£s du plateau; 

et 

Dormer la pouss£e lat^rale sur le plateau dans le syst&me 
de guidage 39 et 40 pour le contrdle du s.ciage en courbe . 

Pivots 23, 24, 25, 26, 21, 28, 29, 30 

Fonction: assurent le maintient et la rotation des bras qui 
forment le parall61ogramme et qui supportent le syst&me de 
guidage. 

30 Gougeons excentriques 31, 32 
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Fonction: ajuster les systdmes de guidage 17 et 18 
parall^les & 1'axe central de la machine. 

Arbres de pivots 33, 34 

Fonction: Lien entre bras d' articulations 19 et 21 et les 
actuateurs pneumatiques 35 et 36. 

Actuateurs pneumatique 35, 36 
Fonctions : 

10 - Fournir la pression de serrage sur les plateaux dans le 
syst&me de guidage 39 et 4 0 pour le sciage en courbe; et 
- Ouvrir le syst&me de guidage 39 et 40 pour le sciage en 
courbe . 

Arbres de pivots 37, 38 

Fonction: lien entre les plaques de support mobile 1, 2 et 
les actuateurs pneumatiques 35 et 36. 

Systdmes de guidage 39, 40 
20 Syst£me de guidage r6alis6 & 1'aide d'une surface plane dont 
la longueur qui est en contact avec la surface du plateau 
est limitee. 
Fonctions: 

- Assurer le guidage et le d6bitage du plateau suivant la 
courbe naturelle du plateau; 

- Con-crdler le d6bitage suivant la courbe; 

Positionner le plateau de fagon parall£le et centre par 
rapport k 1' axe central de la machine et tou jours centr6 
par rapport aux 4 points de pivots 23, 26 et 27, 29 afin 
30 que la decision prise pour le patron de d£bitage se 



realise; 
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- TrSs bien maintenir le plateau peu importe la profondeur 
de coupe effectu§e sur le cdt§ du plateau par les tetes 
equarrisseuses 72 et 73; 

- R6duire l f effet des imperfections sur la surface et des 
nceuds du plateau; 

- Stabiliser le plateau; 

- R6duire les vibrations caus§es par les imperfections 
(Nceuds, etc.) sur les cot£s du plateau; et 

- Entrainer le plateau dans les outils de coupe. 

/Roues dentelees 41, 42 

Fonction: entrainer les tapis de chaines k piques 49 et 50. 
Roues dentelees 43, 44 

Fonction: guider le tapis de chaines k piques aux points de 
pivots 53 et 54 du systeroe de guidage 62 et 63. 

TaJbliers de support de chaines it piques 45, 46, 47, 48 
Fonction: servir de plaque d' appuie pour les " tapis de 
chaines 49 et 50. 

Tapis de chaines £ pigues 49, 50 

Fonction: entrainer les plateaux dans les syst femes de 
guidage 39, 63 et 40 et 62. 

Groupe moto-r£ducteur 51, 52 

Fonction: entrainer les tapis de chaines 49 et 50 k l'aide 
des roues dentelees 41 et 42- 

Arbres de pivots 53 et 54. 
Fonctions: 
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Servir de point de pivot pour le syst£me de guidage 62 et 
63; et 

Guider les roues dentel6es 43 et 44. 
Arbres de pivots 55 et 56 

Fonction: Guider lea roues dentel6es 64 et 65. 
Lien mGcanique 57 

Lien mfecanique entre le syst£me de guidage 39 et 40 (Syst&me 
auto centreur) . 

Fonction: Garantir le centrage (ouverture ou la fermeture) 
du systeme de guidage 39 et 40 de fagon parall£le et centra 
par rapport & l'axe central de la machine et par rapport aux 
4 points de pivots 23, 26 et 27 , 29 afin que la decision 
prise pour le patron de debitage se realise. 

Actuateur hydraulique ou Temposonic 58 

Fonction: ajuster la longueur du lien m6canique 57 suivant 
le d§placeiaent des plaques 1 et 2. 

Ajustement 59 

Ajustement sur le lien m§canique 57. 

Fonction: ajuster les syst6mes de guidage 39 et 40 pour 
qu'ils soient k egale distance des 4 points de pivots 23, 26 
et 27, 29 en tout temps et de l'axe central de la machine. 

Bras d r articulation 60, 61 

Fonction: faire le lien entre les bras d' articulations 19 et 
21 et lien mScanique 57. 
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Systdmes de guidage 62, 63 

Syst£mes de guidage r«§alis6s a l f aide d' une surface plane 
dont ia longueur qui est en contact avec la surface du 
plateau est liiaiu^e. 
Fonctions : 

- Assurer le guidage du plateau a 1' entree du syst&me de 
guidage pour le sciage en courbe 39 et 40; 

Faire ouvrir le syst&me de guidage pour le sciage en 
courbe 39 et 40; 

10 - Limiter la courbure des sciages produits des plateaux 
dont la fl&che est trop grande afin de rencontrer les 
paramStres de courbure pour les sciages produits fixes 
par 1' entreprise; 

- Servir d' amortisseur afin de stabiliser le plateau; et 
R6duire les vibrations causees par les imperfections et . 
les noeuds sur les cotes du plateau. 

Roues dentelees 64, 65 

Fonction: assurer la rotation du tapis de chaines a piques 
20 autour des pivots 55 et 5 6 . 

Arbres de pivots 66, 67 

Fonction: Lien entre les syst&mes de guidage 39 et 40 et les 
actuateurs pneumatiques 68 et 69. 

Actuateurs pneumatiques 68, 69 
Fonctions : 

Ouvrir et fenner le systeme de guidage 62 et 63; 
Donner la pression de serrage sur les plateaux dans le 
30 syst6me de guidage 62 et 63 lors de l'entr§e du plateau 

et du guidage dans les syst^mes 39 et 40; 
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Le volume d'air £tant constant dans les actuateurs 
pneumatiques 62 et 63 durant le cycle de sciage suivant 
la courbe naturelle du plateau et par le fait meme le 
contr61e de la limite du sciage en courbe par les guides 
62 et 63 si un plateau possfede une courbure trop 
importante, la courbure fait augmenter la pression sur le 
cdte du syst&me de guidage qu'elle exerce soit 62 ou 63. 
Le syst&me de guidage 39 et 40 r£agit en s'ouvrant selon 
la pression exerc£e par le guide 62 ou 63. 
• Donner la pression de guidage sur les plateaux dans le 
syst^me de guidage 62 et 63 lors du sciage en courbe en 
suivant la courbe naturelle du plateau par les syst6rr.es 
de guidage 39 et 40; 

Servir d' amortisseur en maintenant une pression sur les 
surfaces du plateau pour £liminer les vibrations caus6es 
par les imperfections de surface. 

Arbres de pivots 70, 71 

Fonction: lien entre les syst&nes de guidage 62 et 63 et les 
actuateurs pneumatiques 68 et 69. 

T§tes 6quarrlsseuses dGchiqueteuses 72, 73 
Fonction: £quarrir les c6t<§s du plateau. 

Guides £l la sortie des tetes &quarxisseuses 74, 75 
Fonction: guider les plateaux. 

Fuseaux de scies 76 

Fonction: refendre les plateaux. 

jRouIeau pressevr 77 
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Fonction: entrainer le plateau £ la sortie. 

Les problSmes existants avec les systSmes de sciage en 
courbe d§crit dans la section "ART ANTfcRIEUR" sont corrig6s 
entre autres coitime suit: 

.Creation cie vibrations sur le plateau: corrigS par 
1' utilisation de syst&mes de guidage bas6s sur des surfaces 
39-40 et 62-63 qui sont en contacts avec le plateau au lieu 
10 d' un point pour un rouleau. 

Mauvais contrSle de la position des rouleaux: corrig£ par 
1' utilisation d' un systdme de bras parall£logrammes 19, 20, 
21- et 22 et lien m^canique auto centreur 57 qui assure le 
dSplacement des systSmes de guidage 39 et 40 parall£le et 
auto centra par rapport & 1'axe central de la machine et des 
4 points de pivots 23, 26 et 27, 29. 

Production de sciages avec une flfeche trop grande, lorsque 
20 l'on suit la courbe naturel d'un plateau ayant une courbure 
forte, Ceci occasionne une production de sciages destines 
aux rejets: corrig£e par les syst&nes de guidage & 1' entree 
62 et 63 qui utilisent un transfert de pression sur le c6t6 
concave du plateau vers la partie convexe. Ceci permet de 
modifier la trajectoire de la courbe naturelle du plateau. 
L'axe central du plateau se trouve modifi6 de fagon A ce 
qu'il ne soit plus, parall^le aux syst&mes de guidage 39 et 
40 lorsque la courbure du plateau est trop forte. 

30 Pas d' option pour r€duire l'effet du defilement .du plateau 
sur le rendlement en sciage: corrig6 avec la possibility de 
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d£placer les plaques qui supportent les systdmes de guidage 
1 et 2 lors du sciage du plateau. 

Lorsqu'un plateau se pr§sente k 1' entree du systems de 
guidage les rouleaux s'ouvrent et se referment sur le 
plateau. Cette fagon de faire destabilise le plateau: 
corrig6 par le syst^me de guidage a 1' entree 62 et 63 qui se 
referme sur le plateau et qui a pour fonction de faire 
ouvrir graduellement le syst&me de guidage pour le sciage en 
10 courbe 39 et 40 et de maintenir toujours le plateau en 
contact avec les chaines de traction. 

Sequence pr61iminaire de contrdle (figure 11) 

Le plateau est d£tecte par la photocellule PCI: 

- Les rouleaux auto centreurs (guides) sur le convoyeur 
d' entree se referment sur le plateau afin que celui- 
ci soit dans 1'axe de la premiere zone qui assure le 
guidage du plateau k 1'entrfee. 

20 - Le plateau peut §tre arrete (arret du convoyeur) si 

l'ouverture du syst&me de guidage 62 et 63 k l'entr6e 
de la premiere zone n' est pas compl6t6e. 

- Les syst^mes de guidage 62 et 63 possedent un 
inter rupteur de fin de course Ll, qui lorsque active, 
permet au plateau d' entrer dans le syst&me de 
guidage. 

- Le plateau peut §tre arr£t6 (arr£t du convoyeur et 
des rouleaux auto centreur) si l'ajustement des 
tables 1 et 2 et le lien mecanique 57 k leur position 

30 n'est pas compl6t6. 
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- Les tables 1 et 2 et le lien m£canique poss&dent un 
systeme devaluation de leur position (L2, L3 et L4) , 
qui lorsque active, permet au plateau d'entrer dans 
le systeme de guidage - 

- Le plareau peut entrer dans le module de 
posit ionnement (depart du convoyeur) seulement si LI, 
L2, L3 et L4 ont ete actives. 

Le plateau est d6tect6 par la photocellule PC2: 

- Les syst&nes de guidage 62 et 63 se referment 
imm£diatement sur le plateau. 

- Les rouleaux auto centreurs se replacent a la 
position initiale attendant le prochain plateau. 

- Le plateau est arr§te (arr§t des moteurs de chaines 
de traction, du raoteur du convoyeur d' entree et des 
moteurs des rouleaux auto centreurs) si le 
positionnement ad6quat des t€tes de 1' equarrisseuses, 
des scies n'a pas §t6 compl6te, le tout en fonction 
du profil du plateau et du patron de d6coupage 
retenu. 



La fin du plateau est d^tectee par la photocellule BC2: 

- Les systemes de guidage 62 et 63 s'ouvrent jusqu'& 
leur position initiale et lorsque Ll est active, la 
pression est aussitdt rel&ch6e. 

Le plateau est d£tect& par la photocellule PC3: 

- La pression est mise sur les cylindres des syst&mes 
de guidage 39 et 40. 

- La pression est r^duite sur les cylindres des 
syst&mes de guidage & 1' entree 62 et 63 pour limiter 
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le sciage en courbe du plateau dont la fleche est 
trop grande. 

La fin du plateau est d£tect6e par la photocellule PC4: 

- Les systemes de guidage 39 et 40 se replacent 
immfediatement a la position initiale et la pression 
est aussitdt relachSe lorsque L5 est activ£. 

Le plateau est detects par la photocellule PCS : 

- Les rouleaux presseurs situes apr&s les scies sont 
abaiss£s apr£s un certain d61ai pou s' adapter & la 
hauteur du plateau & §tre sci£. 

La fin du plateau est dEtectee par la photocellule PC5 : 

- Les t§tes de 1' Squarrisseuse reprennent leur position 
initiale. 



La fin du plateau est detectee par la photocellule SC6: 

- Les rouleaux presseurs situ6s apres les scies 
reprennent leur position initiale. 

- Les scies reprennent leur position initiale. 

Bien entendu, 1' invention n' est pas limitee au mode de 
realisation, dfecrit et represents aux dessins annexes. Des 
modifications restent possibles, notamment du point de vue 
de la constitution des divers Elements ou par substitution 
d' Equivalents techniques, sans sortir pour autant du domaine 
de protection de 1' invention. 
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